LietoSanas pamaciba
MBS-502

Siinbetona lentzagis

Sai pamacibai jabit jebkura laika pieejamai apkalpojo$ajam personalam, lai nodro$inatu pareizu un
rapigu darbu ar masinu
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ENOORWNME

1. DrosSiba darba

a. Sinbetona lentzagis ir paredzéts tikai gazes $linbetona grie$anai.
Kiegelu veida materiala grieSana ir iespéjama tikai ierobezotos apstak|os,
jo katra razotaja kiegelu struktdra ir atSkiriga. Cieti kiegeli rada lielu zaga
asmens nolietojumu un tadé| to zagésana nav ieteicama.
RazZotajs/piegadatajs nav atbildigs par bojajumiem, kas radusSies
nepareizas lietoSanas dé|.

b. Izmantot tikai originalos zaga asmenus, ko noradijis razot3js.
c. Pirms grieSanas katru dienu javeic sekojoSas ierastas parbaudes:
— japarbauda, vai zaga asmens ir laba darba kartiba (nekada gadijuma
neizmantot ieplaisajusus asmenus, ja nepiecieSams, ludziet eksperta

viedokli).

d. Sanbetona lentzagis ir jaekspluaté tikai ar komplekta ieklauto
aizsargaprikojumu pienaciga veida:

— vertikali reguléjams zaga asmens aizsargs;

— durvis / zaga asmens dublu sargs aizveérts;

— sadales/padeves lnija uzstadita uz paliekoSo stravu darbinama
ierice.

e. lzveidot punktu, lai izvairitos no zaga asmens iesprisanas.

Razotajs nav atbildigs par atseviskam izmainam, kas izdaritas masinai bez vipa
zinas un rakstiskas piekrisanas!



2.

RikoSanas un ekspluatésana

a. Uzstadisana un transportésSana

Visas pusés nodrosiniet masina labu pamatu un nodroSiniet, ka visas
kajas atrodas cieSa saskaré ar zemi. Ar Kili izlidziniet pamata
nelidzenumus, idz zagis atrodas stingra pozicija.

Parvietojot ierici ar kranu, izmantojiet paredzeto gredzenu. Lai parvietotu
uz segas, zagis tiek paliekts uz Sim mérkim paredzétajiem
transportéSanas riteniSiem.

Zaga galds tiek saslégts ar atsperaizbidni (atrodas labaja pusé zem zaga
galda). Tade| partpéjieties, lai atsperaizbidnis tiek attaisits, pirms zaga
iedarbinasanas, lai zaga galds varétu kustéties.

Darba uzsaksSana

Atskravéjiet skriives, kas saslédz galdu, un nolaidiet zaga galdu
horizontala stavokli. Parliecinieties, ka galda saslégSanas skruve tiek
stingri pievilkta.

Zagis darbojas uz 230 V AC vai 400 V trisfazu stravas. Prasibas par
stravu skatiet uz normésanas plaksnes.

Zaga modelis, kas aprikots ar 400 V motoru, ir jutigs pret nepareizu zaga
siksnas grieSanas virzienu. levérojiet pareizu zaga siksnas griesanas
virzienu! Mainiet polus ieslégSanas/izslegSanas slédzi (fazes invertors),
izmantojot skravgriezi.

lespriegojiet zaga siksnu ar spriegotajsviru. Kad masina netiek lietota,
atspriegojiet zaga siksnu (pa nakti un nedélas nogalés), tada veida Jis
pagarinasiet zaga siksnas kalposanas laiku.

Noteikti izmatojiet vertikali noreguléjamo zaga siksnas aizsargu un
noreguléjiet to atbilstosi vajadzigajam kiegela augstumam!

Izveidojiet vietu, kur uzstadit sadalitaju energopiegades padeves linijam
ar ierici, kas darbojas uz paliekoSo stravu.



Lai pareizi noregulétu augséjas grieztuves slipuma lenki, izmantojiet
augs$éja zaga rulliSa kastes aizmuguré eso$o zvaigznes spili. Ja zaga
siksna, kad ta nav noslogota, ieiet zaga siksnas vadikla 1 mm attaluma
lT1dz pretsprieguma rulliSiem, varat bat dross, ka slipuma lenkis ir pareizs.

spriegosanas svira

zaga siksnas celina rata
sipuma lenka noregulésana

zaga siksnas vadiklas
vertikdla noregul&ana




Zaga siksnas kalposanas laiks
Dazi izSkiroSi faktori, kas nosaka zaga siksnas kalpoSanas laiku:

e spiediens, ko ekspluatéjosais personals uzliek zaga siksnai.
Parmeérigs spiediens uz zaga elementu ir iemesls nepareizai grieSanai
un siksnas deformacijai un tas palielina risku gt matplaisas vai pat
parplést zaga siksnu.

e apstradajama akmens / kiegela veids
¢ laiciga siksnas uzasinasana

e nevajadziga zaga darbinasana tuk$gaita; darbiba bez slodzes ir
kaitigaka siksnai ka faktiska zagésana. Péc katra grieSanas
procesa masina automatiski izslédzas.

e ja zaga siksnas parak ciesi griezas ap vadiklas rulliSiem, siksna tiek
paklauta nevajadzigam nodilumam. Tas attiecas art uz zaga siksnas
vadiklas rulliSiem, kas parak atri nodilst.

Zaga siksnas maina

Atveriet durvis, kas nosedz zagu siksnas rulliSus, un atslédziet viras
iestiprinato rokturi, kas atrodas pie zaga galda, pavelkot vienu no divam
tapam. Parbidiet savienojo$o sviru (OPEN), lai batu redzama zaga
siksna un iznemiet to ara.

Lai nostiprinatu jauno siksnu, rikojieties apgriezta seciba.

Esiet loti uzmanigs, lai pareizi ieveidotu zaga siksnu vadiklas. Un
neaizmirstiet parbaudit zaga zobus (tiem jabdt vérstiem uz leju!).

Péc Tsas masinas iebraukSanas parbaudiet, vai zaga siksnas parak
nespiezas uz vadiklas rulliSiem. Tai viegli japieskaras pretsprieguma
rulliS§iem vai jadarbojas ar apm. 1 mm atstarpi.

Zaga siksnas gaitu var korigét, noreguléjot aug$éjas grieztuves slipuma
lenki. Sk. 2b punktu — Darba uzsaksana.



e. Zaga galda griesana — darbiba

1. poz. — Horizontala pozicija

gazbetona un lidzigu akmenu (veselu kiegelu) grieSanai

Atlaidiet galda bremzes (24 uzgrieznu atsléga), l1dz tiek
samazinats bremzeésanas efekts.

2. poz. — Neliels slipums

porainu akmenu grieSanai (poraini kiegeli un lidzigi materiali).

Zaga galdu var pacelt, atlaizot stiprindjuma skriives (zem galda)
un piestiprinot tas vélamaja pozicija.

Saja pozicija nepiecie$ama galda bremze, lai noturétu zaga
galdu pret noslidésanu.

3. poz. — Loti slipa pozicija (transportéSanai)

Visparigai transportéSanai un transportésanai cauri durvju ailai.

Riko$anas saskana ar 2. punktu. Sim nolikam paceliet galdu
[[dz aug$ejam tapas caurumam.

UZMANIBU! Pirms zaga galda pacel$anas tas ir jasaslédz,
izmantojot pie ta esoso atsperaizbidni.

3. Troksnu Iimenis
gazbetons
skanas limenis merits pie
darba vietas (slodze) 84 dB (A)

skanas [Tmenis mérits pie | 98 dB
avota (masina)




4.

MBS-502 — Tehniskas specifikacijas

230V AC

400 C tris fazes

110V

Motora jauda 1.5 kKW

0.75 kW

1.5 kW

Motora atrums

1330 apgr./min

1530 apgr./min

1596 apgr./min

Parvada atrums

230 apgr./min

230 apgr./min

276 apgr./min

Jaudas patérins 10 A

21A

115A

Aizsardzibas veids| IP 54/55 IP 54/55 IP 54/55
GrieSanas augstums 400 mm
GrieSanas garums 700 mm
GrieSanas platums / stars 490 mm
Zaga rulhi$a diametrs 500 mm
Zaga galda padeve manuala

Zaga siksnas garums

3520 mm/ -0/ +5

TransportéSana riteni / gredzens
Platums 100 mm
Garums 800 mm
Augstums 1720 mm
Kopé€jais svars 160 kg




5. UztureSana un apkope

elloSanas caurums pie sprieguma
sviras

ik dienu ik nedélu ik ménesi | péc
nepiecieSamibas
parbaudtt zaga siksnu X
uzasinat zaga siksnu X
Atlaist zaga siksnas spriegumu X
9 prieg péc lietoSanas
notirit zadu skaidas no zagu X
rulliSa kastes
@ Zaga galda vadikla / X
elloSanas uzgalis
@ Automatiska zaga siksnas X
spriego$anas ierice / e|]loSanas
uzgalis
@ Automatiska zaga siksnas
spriegosanas ierice/ X

Péc aptuveni 20 darba stundam pievelciet visas skruves!

® Daudzfunkcionala smérviela

@ Masinella




Nepareiza darbiba un k|imju novérsSana

Nepareiza darbiba

lesp&jamais iemesls

Labojosa darbiba

motors nedarbojas

bojats padeves kabelis

bojats droSinatajs

jauns padeves kabelis

nomainit drosinataju

motora k|ime
zagésanas laika

masina parslogota
neasa zaga siksna

parmeériga padeve

uzasinat zaga siksnu

zageét pie samazinata
padeves atruma

Zaga siksna slid nost no
darbojosas ritena

slipuma lenkis nepareizi
noreguléts

pareiza slipuma lenka
noregulésana

Zaga siksna griezas
nepareiza virziena

mainit motora polus (pie
ON/OFF slédza (fazes
invertors))

Nepareizs griezums /
zaga siksna

neasa zaga siksna

bojata zaga siksna

uzasinat zaga siksnu,
parbaudit, vai akmens
nav parak ciets




10. Garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi. Sekojosas nolietotas detalas Jiis sanemsiet garantijas, ja
nodilums nav radies darba apstak|u dé|.

Nolietotas detalas ir detalas, kas nolietosies darba apstak|os, lietojot masinu tai
paredzétaja noluka. NolietoSanas laiks nav vienadi nosakams, tas ir atkarigs no to
pielietoSanas intensitates. Nolietotas detalas katrai konkrétai masinai jaapkopj,
janoregulé un, ja nepiecieSams, janomaina saskana ar razotaja lietoSanas pamacibu.

Garantija neattiecas uz nolietojumu darba apstak|u rezultata.

e kustibas un piedzinas elementi, pieméram, zobstieni, zobrati, mazie zobrati,
varpstas, varpstas uzgriezni, varpstas gultni, virves, kédes, kédes pievada riteni,
siksnas

o starplikas, kabeli, SlGtenes, ieliktni, ligzdas, kluci un slédzi pneimatiskai,
hidrauliskajai, Gdens, elektribas un degvielas sistémai

¢ vadosSie elementi, pieméram, vadoSie savienojumi, vadoSie atzari, vadosas

sliedes, rullisi, gultni, pretslidéSanas ierices

galvas blive

slidosSie un ripojoSie gultni, kas nedarbojas ellas vanna

rotéjosa varpstas blive un blivéjuma elementi

berzes un parslodzes kluci, bremzu mehanisms

grafita ota, kolektori

potenciometra vadibas un manualas vadibas elementi

droSinataji un lampas

apstrades materiali

stiprinoSie materiali, pieméram, tapas, enkuri un skrives

Boudena vadi

plaksnes

membranas

aizdedzes sveces, kvélsveces

startera reversésanas detalas, pieméra, pielaiSanas ar striki, rokturi, ieripinot, ar

atsperi

blivéjuma suka, iepakojuma gumija, pretSlakatu paklajs

visa veida filtri

piedzinas, novirzes rullitis un rulliSa apdare

aizsargelementi virvém

gaitas un piedzinas riteni

udenssukni

transportéSanas rullisi grieSanas materialam

urbSanas, atgrieSanas un nogrieSanas riki

konveijera lente

gumijas sloksnes

sacaurumots filca aizsargs

energijas uzkrajéjs



LISSMAC Maschinenbau u. Diamantwerkzeuge GmbH

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

MBS 502/2 (3) Siinbetona lentzagis

Razotajs

Masinas
specifikacija

Attiecigas EK
direktivas

TestéSanas iestade

Pilnvarota persona

Juridiski atbildigais:

LISSMAC Maschinenbau u. Diamantwerkzeuge GmbH
Lanzstrafie 4
D-88410 Bad Wurzach

MBS 502/2  aprikota ar 230 V. 1.5 kW motoru
MBS 502/3  aprikota ar 400 V / 0.75 kW motoru

Zagis atbilst EK masinu direktivai 98/37/EEK par masinam un
Zemsprieguma direktivai (padomes direktiva 73/23 EEK), EK
Elektromagnétiskas savietojamibas direktivai 89/336/EEK, (padomes
direktivam EN 292, EN 294, EN 349, prEN 12418, EN 50081-1, EN
50065-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 55104, EN 60204 un Direktivai
2000/14/EEK par trokSniem

Tehniska komiteja par akmens un zemes darbiem
Vacu iestade par tehnisko testéSanu un sertificéSanu

Walderseestrape 5-6
30057 Hanovere

/<‘.>..-'m--—;

Jozef Weiland

Tehniskais direktors





